
– Compresseur Active-Inverter – permet 
une récupération de température plus rapide, 
réduit la consommation d‘énergie et le bruit de 
fonctionnement

– Contrôle électronique dans la zone de 
refroidissement via un a�  chage LED interne

– Capacité nette: 231 l refroidissement, 104 l 
congélation, total 335l
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