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• Compresseur Active-Inverter – permet une récupération de tem-
pérature plus rapide, réduit la consommation d‘énergie et le bruit de 
fonctionnement

• 5 Etagères en verre de sécurité, dont4 la hauteur est réglable
• 5 Compartiments de porte , dont3 compartiment à beurre avec rabat
• Capacité nette: 182 l refroidissement, 68 l congélation, total 250l
• Fréquence 50Hz
• Alimentation électrique: 220-240 V
• Dimensions de l‘appareil emballé (HxLxP) : 1840 x 596 x 608 mm
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